SERIAL NA POKRACOVANI

PILOVE RETEZY STIHL OILOMATIC

Nejvice namahanou soucasti motorové pily je pilovy fetéz. Kazdy uzivatel motorové pily musi fetézu vénovat patti¢nou
pozornost. Pravidlenou tdrzbou uzivatel dosahuje nejen vysokého pracovniho vykonu, ale stara se také o bezpecnost
prace a prodluzuje Zivotnost ostatnich ¢asti motorové pily. Mate pired sebou prvni ¢ast seridlu, ve kterém bychom Vas
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Zakladni rozdéleni
Rapid (R.)
Standard (RC)

Micro (RM)

Super (RS) Duro (RD)

L2

Zakladni pojmy

1 levy fezny zub
spojovaci ¢lanek
s nytem

vodici ¢lanek
pravy fezny zub
spojovaci ¢lanek
bezpecnostni
spojovaci ¢lanek
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6,35mm = %"
8,25mm = 0,325"
9,32mm = 3/8"

10,26 mm = 0,404"
12,70 mm = %"
9,32mm = 3/8" Picco

Cislice vyrazena na vodicim ¢lanku urcuje jeho tloustku.

1-1,1mm

(fetéz Micro Mini)
2 - 1,3mm
5-1,5mm
6 - 1,6 mm

Rezy zub se smérem vzad zuZuje a ...

Y
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... snizuje z divodu
potlaceni tfecich sil
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Picco (P.)
Micro (PM) Micro-Mini (PM)

Uhel ostieni
Jedna se o uhel mezi pilnikem a kolmici,
vedenou na rovinu vodici listy.
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SnizZovani omezovaciho zubu
Rozdil vySek hibetniho bfitu a omezova-
ciho zubu.

Uhel ¢ela

Jedna se o uhel, ktery vzajemné sviraji ro-
vina Cela zubu a rovina podlozky. Tento
uhel nelze nastavit pfi ostfeni, ponévadz jej
ovliviiuje pouZzity primér pilniku a zvoleny
uhel ostfeni.
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OSTRENI RETEZU

| Ostienti pilnikem

Veskeré udaje potiebné pro ostfeni retézu
prostfednictvim pilniku jsou k dispozici na
zadni stran€ kazdého obalu (krabicky) pro
retéz:

Pfi ostfeni prostfednictvim drzaku pilniku
je pak tfeba dodrzovat nasledujici zasady:

Kazdy typ retézu ma pfifazen pouze jeden
odpovidajici pramér pilniku, kterym je pro-
fil fezného zubu ostien béhem jeho Zivot-
nosti.

Déleni Fetézu Prumeér pilniku
palce mm mm palce
3/8 PMN 93,2 4,0 5/32
1/4 6,35 4,0 5/32
3/8 PM 9,32

0,325 8,25 4,8 3/16
3/8 9,32 5,2 13/68
0,404 10,26 5,5 7,32

Pii ostfeni feznych zubi prostfednictvim
pilniku dojde k uspokojivému vysledku
pouze tehdy, je-li pilnik pfesazen o 1/10
svého priméru nad hibetem zubu (je
spravné tvarovan brit a uhel Cela).

Pro splnéni této zasady je vyhodnéjsi pou-
ziti odpovidajiciho drzaku pilniku.

Pfi ostfeni musi svirat drzak pilniku s vodici
listou thel 90°

Rezny zub je ostfen pouze tahem drzaku
smérem vpred. Pfi zpétném pohybu je tfeba
drzak nadzvednout

Kazdy fezny zub je tfeba ostfit stejnym
poctem tahtli pilniku pro zachovani stejné
délky vSech ostfenych zubtli. Ostfit ¢asto
s men$§im poctem taht pilniku.

Ostieni prostiednictvim
elektrickych ostficich pristroja

Tyto pfistroje jsou vyuzivany predevsim na
profesionalni kazdodenni oSetfeni v servi-
sech. Jedna se o typ STIHL USG a STIHL
HOS. Univerzalni je typ STIHL USG - je
mozné jej dovybavit adaptéry pro ostfeni
pilovych kotouct a nozd pro nlizky na zivé
ploty.

Rozdil mezi elektrickym ostficim pfistro-
jem STIHL HOS a STIHL USG spociva
v moznostech nastaveni jednotlivych para-
metri:

katalogové Cislo drzaku
déleni ostfeného fetézu
primér pouZzitého pilniku
ryska pro uhel ostfeni 30°
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ryska pro uhel ostfeni 10°
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Z uvedeného schématu je patrné, Ze pii po-
uziti pristroje STIHL HOS nelze vyuZzivat
sefizovaci parametry sloupce A a B. Ostatni
parametry jsou totozné.

Zakladni zasady pii ostfeni fetézu prostied-

nictvim uvedenych piistroju:

- sefidit pfistroj podle typu ostfeného fe-
té€zu

- osadit pfistroj spravnym ostficim kotou-
¢em s odpovidajicim radiem, ktery byl
upraven a zbaven necistot prostfednic-
tvim obtahovaciho kamene (je prislusen-
stvim stroje vCetné kontrolni Sablony).
Znecistény ostfici kotou¢ napomaha vel-
kou mérou k vyhfati materialu ostfeného
zubu pro ostreni!

- zjistit za pomoci posuvného méritka
nejkratsi fezny zub, a na jeho délku pfi
ostieni upravit vSechny zbylé zuby fetézu

- kazdy fezny zub ostfit nékolika kratkymi
zabéry ramena pristroje. Naostfeni zubu
jednim zabérem zvysuje riziko tepelného
ovlivnéni materialu zubu

- po naostfeni kazdého zubu odstranit
otfep pomoci Spaliku tvrdého dieva
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Kontrola omezovaciho zubu
a snizeni omezovaciho zubu

SniZeni omezovacich zubt je vyskovy rozdil
mezi omezovacim zubem a hibetnim bfi-
tem. Tento vySkovy rozdil urcuje silu odebi-
rané tfisky dfeva v fezu:

Kontrola snizeni omezovaciho zubu se pro-
vadi prostrednictvim univerzalni mérky:

1 - méfitko thlu Cela pro fetézy PMN, PM, RM

2 - méfitko uhlu cela pro fetézy RS

3 - méfitko uhlu Cela pro fetézy PMX, RMX

4 - méfitko uhlu ostfeni pro 30°

5 - méfitko uhlu ostfeni pro 35°

6 - méfitko ihlu ostfeni pro 10°

7 - mérka pro snizeni omezovaciho zubu o 0,45 mm - fetéz PMN
8 - mérka pro kontrolu hloubky drazky ve vodici listé

Hodnoty snizeni omezovaciho zubu pro
jednotlivé typy retézu udava nasledujici ta-
bulka:

Déleni retézu Snizeni |Katalogové cislo
palce mm mm mérky
1/4 (6,35) 0,65 1110 893 4000
0,325 (8,25) 0,65 1110 893 4000
3/8 (9,32) 0,65 1110 893 4000
3/8P (9,32) 0,65 1110 893 4000
3/8 PMN [ (9,32) 0,45 0000 893 4000
0,404 (10,26) 0,80 1106 893 4000
0,404 RMX(10,26) 1,20 1106 893 4010
0,404 RMH | (10,26) 1,50 -

Postup pii sniZeni omezovaciho zubu:

-Prilozit mérku a plochym pilnikem odstra-
nit pre¢nivajici material

-Nasledné zaoblit omezovaci zub do odpo-
vidajiciho profilu

Postup pri snizovani omezovaciho zubu pro-

stiednictvim elektrickych ostficich pristroju:

-Nasadit tvarovy kotou¢ pro sniZzovani ome-
zovacich zubtl. Pozor - profil kotouce pod-
1€ha opotiebeni - je tfeba jeho profil kon-
trolovat prostfednictvim pfislusné mérky
a upravovat na pozadovany tvar obtahova-
cim kamenem.

-Upravit polohu omezovaciho zubu profilu
brusného kotouce 3 a prostfednictvim re-
gula¢niho Sroubu 4 a upinaci vidlice fezny
zub stabilizovat

-Snizit omezovaci zub na pozadovanou
vysku (kontrola prostiednictvim meérky
2), kterou je tieba stabilizovat pro sni-
Zeni ostatnich zubll pomoci regulacniho
Sroubu.
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OSTRENI RETEZU

-S takto sefizenym pristrojem provést
upravu zbylych omezovacich zubil fetézu.

Pfi praci v mékkém drevé mimo zimni obdobi
Ize u zkuSenych pracovnikii doporucovat
zvétSeni rozdilu mezi omezovacim zubem
s hibetnim bfitem o 0,2 mm. Po této upravé
nedojde dramaticky k naridstu vibraci, ale
zvySi se nebezpeci zpétného vrhu! Po ukon-
¢eni ostficich ukont je tfeba fetéz ocistit od
tfisek kovu a dalSich necistot.

1.Novy fetéz pred nasazenim ulozit pres
noc do nadoby s olejem, uréenym na ma-
zani fetézu.

2.Novy fetéz po montazZi na vodici liStu
provozovat bez fezani s poloviénimi otac-
kami motoru cca 3 minuty, aZ se zahfreje.
Vypnout motor, nechat feté€z vychladnout
a znovu zkontrolovat, pfipadné dle po-
tfeby upravit jeho napnuti.

3.Prvé fezy provést lehce v mékkém dievé
bez tlaku do fezu.

4. Provadét kontroly mazaci ¢asti pily, zda
je dodavano pozadované mnozstvi oleje
(vyrobci fetézli predpokladaji, ze fetézy
jsou mazany oleji, které splnuji prijaté
normy!).

5.Novy Fetéz nesmi byt pouzivan na opotie-
bené retézce!

Retézku je tfeba vymeénit nejpozdéji po
opotiebeni tfech fetézl, pricemz se pred-
poklada, ze tyto fetézy byly provozovany
soucasné€. Pokud je novy fet€z nasazen na
opotfebenou fetézku, b€éhem nékolika mi-
nut provozu dojde k jeho pfizplisobeni se
fetézce, tzn. k jeho posSkozeni - uvolnéni
spojovacich nytidi, opotfebeni kluznych
ploch feznych zubi a spojovacich ¢lanka.

Maximalni opotiebeni retézky je doporuco-
vano nejvyse 0,5 mm!

Pristé: posledni dil - Nejcastéjsi chyby
pfi ostieni fetézl
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OSTRENI RETEZU

Nejcastéjsi chyby pfi ostfeni fetézl
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Spatnym posazenim pilniku, pfipadné podbrousenim zubu, dochazi
k vytvofeni riznych thla ¢ela na jednotlivych zubech.

Uvedené nedostatky zptlisobuji nadmérné razové zatizeni pilového
fetézu v fezu. Na jednotlivé zuby (liSicimi se uvedenymi hodnotami)
pusobi v okamziku zab€ru v fezaném materialu odpory riizné inten-
zity. Kazdy zub je proto zatizen odliSnou vyslednici téchto odport,
ktera zptsobi jeho vychyleni z idealni drahy, to znamena, Ze v oka-
mziku zabéru fet€z neustdle kmita za kazdym zabirajicim zubem.
Zakonité pak musi dojit k uvolnéni spojovacich nytli a celkovému
prodlouZeni fetézu.
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Dvé predchazejici chyby v ostfeni a upravé fezného zubu zplsobuji
op€t neumérné razovité zatiZeni fetézu, ale vyslednice sil pisobi
ve sméru Sipky - to znamena, Ze zub ma snahu naklapét se v fezu
kolem osy, prochazejici pfiblizn€ zadnim spojovacim nytem. Vysled-
kem je nadmérné opotfebeni kluznych ploch pod feznym zubem,
prinasejici nebezpeci roztrzeni retézu.

Uvedené chyby se vétSinou na
fetézu nevyskytuji jednotlive,
ale spolecné. BohuZel se k nim
pridava provoz fetézli na nad-
mérné opotiebované fetézce
a vodici liSté, pripadné deformo-
vané vodici li§t€, kombinované
s pouZitim olejli na mazani fez-
nych ¢asti, jejichZ vlastnosti se
vyrazné li§i od pozadavka.
Prvotni snaha pracovnika o usporu finan¢nich prostiedkll se pak
dostava na opacny pol - z divodu nevyuziti Zivotnosti pilovych fe-
tézll dochazi k vé€tsimu vynaloZeni nakladi na feznou Cast moto-
rové pily, spojenou s vét§im opotiebenim FetézKy, spojky, tlumicich
prvkili a podobné. V neposledni fadé€ je pracovnik zatéZovan vy§Simi
vibracemi a vy$§im rizikem pracovniho urazu.






